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(@.Iélﬁg‘f) TUV 10V Rheiniand Group
CERTIFICATE

(Certificate of Conformity)

EC-Unit Verification
acc. to Directive 97/23/EC

Certificate-No.: 01 202 617 G 04 0473

Name and address of the Graeven
manufacturer: Metall-Technik GmbH
Tackweg 45
D-47918 Tonisvorst
GERMANY

We hereby certify, that the results of tests carried out on the pressure equipment mentioned
below meet the requirements of the Directive 97/23/EC. The pressure equipment is marked

C€ 0035

Tested acc. to Directive 97/23/EC:  EC-Unit Verification (Module G)

Test report No.: 617/294126/473
Description of pressure equipment:  Register for Vaporizer — Type DV 200
Manufacturing No.: V16029 (24/485)
Category: v
Manufacturing plant: Graeven
Metall-Technik GmbH
Tackweg 45
D-47918 Tonisvorst
GERMANY

Krefeld, 29. Dezember 2004 TUV CERT-Certifit

tion Body for
Pressure/EqUi

ipment

Dipl.-Ing. Moos
Notified éody, ID-No. 0035

TUV Industrie Service GmbH Geschiftsstelle Krefeld Member of

Am Grauen Stein Tel:  ++49(2151) 441-100

D-51105 KéIn Fax: ++49 /2151 ) 441-109 CONFEDERATION EUROPEENNE D'OAGANISHMES DE CONTROLE
e-mail:tuevatkr@de.tuv.com

Modul G, Rev2




(@-Eﬁl—f‘j TUV TUV Rheinland Group

ZERTIFIKAT

(Konformitétsbescheinigung)

EG-Einzelprifung

nach Richtlinie 97/23/EG

Zertifikat-Nr.: 01 202 617 G 04 0473

Name und Anschrift des Graeven

Herstellers: Metall-Technik GmbH
Tackweg 45
47918 Tonisvorst
GERMANY

Hiermit wird bescheinigt, daR die Ergebnisse der an dem unten genannten Druckgerat
vorgenommenen Prifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG erfiillen. Das
Druckgerét ist mit dem abgebildeten Zeichen gekennzeichnet:

C€ 0035

EG-Einzelpriifung (Modul G)

617/294126/473
Register fiir Verdampfer DV 200

V16029 (24/485)

Gepriift nach Richtlinie 97/23/EG:
Prafbericht-Nr.:

Beschreibung des Druckgerates:
Herstell-Nr.:

Kategorie: v
Fertigungsstatte:

Graeven

Metall-Technik GmbH

Tackweg 45
47918 Tonisvorst

GERMANY

Krefeld, 29. Dezember 2004

TUV Industrie Service GmbH ~ Geschaftsstelle Krefeld

Am Grauen Stein Tel. ++49-21 51/44 11 00

D-51105 Kain Fax:  ++49-21 51/44 11 09
e-mail tuevatkr@de.tuv.com

TUV CERT-Zertjﬂi?erungsstelle

fur Druikg{eréte

Dipl.-}ﬁg. Moos

Benannte Ste/lle, Kennummer 0035

Mitglied der

CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE
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TOV Industrie Service — Geschifisstelle Krefeld

Test Laboratory for Pressure Equipment g

Test Report on the Final Assessment of - )

Unfired Pressure Equipment TUV 10V Rheintand Group
Module: 6X] FOO A1[0 citd H1[J TestReportNo.: 617/294126/473

Manufacturer/EC Representative: Manufacturing Plant:

Gaeven Metall-Technik GmbH Gaeven Metall-Technik GmbH

Tackweg 45 Tackweg 45

D-47918 Tonisvorst D-47918 Toénisvorst

TECHNICAL DATA:

Manufacturing-No.: V16029 (24/485)  Manufacturer's Mark: Category: IV
Application: Register for Vaporizer / Type DV 200 Year: 2004
Chamber A B C

Max. Allowable Working Pressure PS [bar]: 40

Max. Allowable Working Temp. TS [°C]: -196/+100

Volume V [L]: 278

Fluid: 1/2

TEST SPECIFICATIONS:

Directive: 97/23/EG
Standards: AD 2000
Deviations:

PREVIOUS TESTS:

EC-Type-Examination [] Notified Body:
EC-Design-Examination []  Address:
Examination of Design [X]  Certificate/Report No.: Ku 040917 dated: 14.09.2004

FINAL INSPECTION:
The pressure equipment corresponds with drawing No.:  792.86910 A
Date: 15.12.2004

PROOF TEST:

Chamber A B C
Test Pressure PT [bar]: 44

Test Fluid: Nitrogen

Date 15.12.2004

INSPECTION OF SAFETY DEVICES:

Carried out: Yes[] NolX Date:
Details: A
TOV Industrie Service GmbH Rev 1 Page 1 of 2

Am Grauen Stein, 51105 Kdln, Tel. ++49-221/806-0, Fax ++49-221/806-1753, e-mail: tuevatkr@de.tuv.com
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TUV TUV Rheinland Group

Manufacturing-No.: Test Report No.: 294126/473
MEASUREMENTS/EXAMINATIONS AND Fulfilled | N/A |Enclosures Remarks
RESULTING EVALUATIONS

1. | Qualification of personnel performing permanent joining X

2. |Qualification of operating procedures X

3. | Records of base materials and welding consumables X

4. | Material traceability X

5. |Heat treatment records X

6. | Production tests X

7. | Qualification records of NDE personnel X

8. | NDE test reports X

9. | Calibration of measurement and test equipment X

10. | Visual inspection X

11. | Dimensional check X

12. | Marking of equipment X

13. | Operating instructions X

14. | Repair and deviation records X

15. | Declaration of Conformity X Available

Remarks: o

KENNZEICHNUNG AUF: Xl name plate U1T [ on the vessel shell [] screwed-on parts

ADDITIONAL INFORMATION:

RESULT:

The above tests/inspections were performed in accordance with the aforementioned requirements/specifications.
The essential requirements of the Pressure Equipment Directive (97/23/EC) are met. On receipt of the certificate
(Certificate of Conformity), the CE Mark and the Identification Number of the Notified Body 0035 may be affixed
to the equipment.

Note: 1. All test results are related exclusively to the equipment described above. Copying of extracts
from the test report is forbidden without the written authorization of the Test Laboratory.

2. There may be additional requirements on the inspected equipment for example on-site
acceptance test prior to operation or the compliance with further EC-Directives.

3. The operating instructions must be written in the official language of the country of destination.
Location: Krefeld Date:  29.12.2004 Test Laboratory for Pressure Equipment

& N Yem
Dipl.-Ing. Eurskens

Enclosures: Notified Body, ID-No. 0035

For order processing, address and essential object data have been stored. Data protection is guaranteed.

Rev 1 Page 2 of 2
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Industrie Service — Geschiftsstelle Krefeld

Priiflaboratorium fiir Druckgerite g

Priifbericht -

Unbefeuerte Druckgerite _TUV_ 10vRneintand Group
SCHLUSS- UND DRUCKPRUFUNG [X SCHLUSSPRUFUNG [ DRUCKPRUFUNG L]
Modul: 6K FOO Aa1d c1d H1[J Prifbericht-Nr.: 294126/473

Hersteller: Fertigungsstatte: Inverkehrbringer:

Graeven Metall-Technik GmbH Graeven Metall-Technik GmbH Air Liquide

Tackweg 45 Tackweg 45 Depotstr. 1

47918 Tdnisvorst 47918 Tonisvorst 63457 Hanau

TECHNISCHE DATEN:

Herstell-Nr.: V16029 (24/485) Herstellerzeichen: Kategorie: IV
Verwendungszweck: Register rechts / Register links fir Verdampfer DV 200 Baujahr: 2004
Raum A B C

Zul. Betriebstberdruck PS [bar] 40

Zul. Betriebstemperatur TS [°C] -186 / +100

Volumen V [L] 278

Fluid/Fluidgruppe 1/2

PRUFGRUNDLAGEN - RICHTLINIE 97/23/EG:

1. Regelwerke: AD 2000 TRD
Vollstandig angewandt X O ]
Teilweise angewandt ] ] ]

Nicht angewandte Teile:

2. Normen/sonst. Spezifikationen
(z.B. Besteller)

VORLAUFENDE PRUFUNGEN:

EG-Baumusterpriifung [ EG-Entwurfsprifung [ Prifung des Entwurfs  [X]
Benannte Stelle: TUV Industrie Service / Rheinland — Berlin-Brandenburg

Zertifikat-/Besch.-Nr.: Ku 040917 Datum: 14.09.2004
SCHLUSSPRUFUNG:

Der Behalter entspricht Zeichnungs-Nr.: 792.86910 A

Benannte Stelle / Zertifikat-/Bescheinigung-Nr. / Datum: 15.12.2004
DRUCKPRUFUNG:

Benannte Stelle / Zertifikat-/Bescheinigung-Nr. / Datum:

Raum A B C
Prifuberdruck PT [bar] 44
Prifmedium Stickstoff
Datum 16.12.2004
TUV Industrie Service GmbH Seite 1 von 2

Am Grauen Stein, 51105 Kaln, Tel. ++49-221/806-3028, Fax ++49-221/806-1354, e-mail: tuevat@de.tuv.com




9/504 04.04

AN

TUV TUV Rheinland Group

Herstell-Nr.: V16029 (24/485) Priifbericht-Nr.: 294126/473

MESSUNGEN/UNTERSUCHUNGEN UND DARAUS | erfillt | entfallt Bemerkungen
ABGELEITETE ERGEBNISSE (CHECKLISTE)

Qualifikation des Fligepersonals

Qualifikation der Arbeitsverfahren

Nachweise fiir Grundwerkstoffe u. Schweiflzusaize

XX |[|X{X

Riickverfolgbarkeit der Werkstoffe

Warmebehandiungsbelege X

Arbeitspriifungen

Nachweise Uber ZfP-Personal

Sl B R R R Il Bl B e

Nachweise Uber zerstdrungsfreie Prifungen

9. |Kalibrierung der Mef- und Prifeinrichtungen Erklarung des Herstellers liegt vor

10. | Visuelle Priifung

11. | Maldprifung

XXX X[ X|X]|X

12. | Kennzeichnung

13. | Nachweise tiber Reparaturen und Abweichungen X

14. | AusschlieBlichkeitserklarung des Herstellers
geman Anh i, Modul G, Ziffer 2

15. | Gefahrenanalyse

16. | Betriebsanleitung

X[ X[|x| X

17. | Entwurf der Konformitétserklédrung hat vorgelegen

Bemerkungen:

T
1

KENNZEIGHNUNG AUF: [X] Fabrikschild €, Y

ERGEBNIS:

Die o.g. Prufungen wurden in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der angegebenen Prifgrundlagen
durchgefiihrt. Die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG sind erfllit.

Nach Erteilung des Zertifikates (Konformitatsbescheinigung) bestehen keine Bedenken gegen das X
Anbringen des CE-Kennzeichens mit der Kennnummer 0035.

Vor Erteilung des Zertifikates (Konformitétsbescheinigung) ist die Druckpriifung noch durchzufiihren. [

Vor Erteilung des Zertifikates (Konformitétsbescheinigung) ist die Schlusspriifung noch durchzufithren. [

Hinweise: 1. An den Priiffgegenstand kénnen weitere Anforderungen gestellt sein, wie z.B. die Priifung vor
Inbetriebnahme am Aufstellungsort oder die Einhaltung weiterer EG-Richtlinien.

2. Die Betriebsanleitung solite in der Amtssprache des Bestimmungslandes ausgefertigt sein.

Ort: Krefeld Datum:  29.12.2004 Priflaboratorium fiir Druckgeréate

(o

Dipl.-ing. Eurskens

Anlagen: Benannte Stelle, Kennnummer 0035

Etir die Auftragsabwicklung haben wir wesentliche Objektdaten und die Anschrift gespeichert. Der Datenschutz ist gewahrleistet.

Die Priifergebnisse beziehen sich ausschliefilich auf den beschriebenen Priifgegenstand. Eine auszugsweise Vervielfditigung des
Priifberichtes ohne schriftiiche Freigabe des Priflaboratoriums ist nicht zulassig.

Seite 2 von 2




We, the company

DECLARATION OF CONFORMITY
Acc.to app. VII of the guideline 97/23/EG

Grae-\zen MetaII-Tet:hnrk GmbH

authenticate in own responsibility, that the product

S

type: Register for Vaporizer — Type DV 200
No: V16029 (24 / 485)
quantity: 1

to what these declaration refers, agrees with the guideline 97/23/EG
and the following assessment procedure come under scrutiny:
EG-Single-Assay

Modul: G

An EG-Layout verification certificate for this compression device is available.

The monitoring takes place by
TUV Rheinland / Berlin - Brandenburg

Tonisvorst, 15.12.2004

(place and date of writing) (name and signature)



|

GRAEVEN METALL-TECHNIK GMBH

Tackweg 45 e 47918 Tonisvorst
Tel. 02151/701456 Fax02151/701325

"7 Acteptance;Certificates.

Purchaser:  Air Liquide, Depotstr. 1, D-63457 Ha.ﬁéu Soe o

Order-No.: 4500023229 from 12.07.2004

Name Plate: _ Air Liquide Serial-No.: V16029 Year of make: 2004
Name: Register for Vaporizer — Type: DV 200

Drawing-No.: 792.86910 A

I

Max. Allow. pressure: 40 bar
Allow. min/max temperature: -196/100  °C
Volume: 278 Itr.

Item Object, Main Dimensions  Material Heat No. Producer Certificate EN10204

No. No. No./Date
1.1 pipe @ 21,3 x 1,6 mm 1.4541 seeplant Theis 3.1B 30.09.04
1.2 pipe @ 21,3 x 2,6 mm 1.4571 seeplant Theis 3.1B  30.09.04
2 pipe @219,1 x 4 mm 1.4571 34723 Sosta 3.1B  04.10.04
3  pipe & 88,9 x 3,2 mm 14571 477250 DMV 3.1B 19.07.04
4,5 pipe 48,3 x 2,6 mm 1.4571 033574  Schoeller 31B  26.07.04
6 head &219,1 x4 mm 1.4571 VL8 Kremo 3.1B  27.09.04
7  head & 88,9 x 3 mm 1.4571 ATW  Kremo 3.1B 27.09.04
8 head & 48,3 x 3 mm 1.4571 BMA Kremo 31B  27.09.04
9 flange DN 200 PN 40 1.4541 499100  Zapp 3.1B 12.08.04
10 flange DN 100 PN 40 1.4541 92184A  Zapp 3.1B 10.03.04
11 flat25 x 3 mm 1.4571 380108  Ugine 3.1B  20.07.04
15 pipe F114,3 x 4 mm 1.4541 477240 DMV 31B  09.12.03
16 flange DN 80 PN 40 1.4541 173388 Zapp 3.1B  26.08.04

Hereby it is confirmed, that above mentioned parts are marked as far as neccessary

in responsibjlity of the manufactorer.

Mark:

Hardware is buildt and recorded according to parts list.




Karl Theis GmbH - Postfach (P.O. Bo%) 21083 & 57032 Siegen
@ e e

tais

@roHRSYSTEME @

Internet: www.theis-rohrsysteme.de
e-Mail: rohrsysteme@theis-siegen.de

Graeven GmbH Tt e ols® ‘. l-:{er.'S;‘.eller-/
Metall-Technik Werksbescheinigung
Tackweg 45 ) EN 10204-2.1

47918 Tonisvorst Nr.: 20196

Siegen, 30.09.2004

thr
Hr.

Zeichen ihre Bestellung / Auftrags-Nr. Bestell-Datum Seite 1
Daren Projekt Messer 22.07.2004

Hiermit bestatigen wir, dass folgende Materialien

unsere Pos. Artikel Hersteller Schmelze
1 geschw. Edelstahlrohre Abm. 21,30 x 2,60
mm, Werkstoff 1.4541, DIN 17457, AD2000 Sosta 472649
W2 /W10
2+3 nahtl. Edelstahlrohre Abm. 21,30 x 2,60
mm, Werkstoff 1.4571, DIN 17458, AD2000 | Schoeller Bleckmann 470056
W2 /W10
2+3 geschw. Edelstahlrohre Abm. 21,30 x 1,60
mm, Werkstoff 1.4541, DIN 17457, AD2000 AST 4012740
W2 /W10
2+2 geschw. Edelstahlrohre Abm. 21,30 x 1,60
mm, Werkstoff 1.4571, DIN 17457, AD2000 Sitai Inox T280033
W2 /W10
far
Pos. 1

(2 x 14 St.) kaltgeb. Rohrschlangen, bestehend aus jeweils 30 Anbiegungen 180°, R= 60 (+0/-2) mm
mit gerader Zwischenlange L = 980 mm, gem. Zg.-Nr. 794.24414,

Pos. 2
(2 x 25 St.) zyl. geb. Rohrspiralen, mittl. Biegedrm. 200 mm, 30,5 Windungen, Windungsverlauf

rechtsgangig, 36 mm Steigung, gem. Zg.-Nr. 794.24433,

)
w

0s.
(2 x 25 St.) zyl. geb. Rohrspiralen, mittl. Biegedrm. 200 mm, 30,5 Windungen, Windungsverlauf

Linksgangig, 36 mm Steigung, gem. Zg.-Nr. 794.24434

Verwendung fanden. .

Karl Theis GmbH Bankverbindung: Geschdftsfihrer: e, !
Industriesiale 15 Sparkasse Siegen {BLZ 460 500 01) Kio 68 767 Dip| Kfm Klous Eiboch b . & l
57076 Siegen IBAN: Lo/ 040UsUUU I JOUOUoss 07 T K/ ’ URAS |
Tel.: +49(0}2 71 /772 850 SwiltCode: WELADED1SIE HRB 2180, AG Siegen B L
- R D¢ DbV PN S sgiugnd -~ . PO N M1 U/A AAA IAL I A AN NEES et 1 Nle. ME ©12620077 ..
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Internet: www.theis-rohrsysteme.de
e-Mail: rohrsysteme@theis-siegen.de

Karl Theis GmbH - Postfach {P.O.*33x)e2 083 le- 57032 Siegen
L e

Graeven GmbH A oot . HEITS"{eller—/
Metall-Technik | Werksbescheinigung
Tackweg 45 A EN 10204-2.1 :

47918 Tonisvorst Nr.: 20196

Siegen, 30.09.2004

lhr Zeichen lhre Bestellung / Auftrags-Nr. Bestell-Datum Seite 2
Hr. Dlren Projekt Messer 22.07.2004

Die Rundnahte wurden durch gepriifte Mitarbeiter wig-geschweifdt und 10% (1 Aufn./Naht) gerdntgt (siehe
Durchstrahlungspriifbericht Nr. 32462/1-04 des Ing.-Btro F. Braun).

Die Rohrenden wurden mit Plastikkappen verschlossen.
Wir hoffen mit diesen Angaben gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen GriiRen
Karl Theis GmbH

Anlage(n)

4 Rohrzeugnisse
1 Durchstrahlungspriifbericht
22 Rontgenaufnahmen

Dieses Dokument wurde maschinell erstellt und ist auch ohne Unterschrift giltig.

Karl Theis GmbH Bankverbindung: Geschaftsfihrer: S
tndustriestrafle 15 Swarkasse Sieaen BLZ 460 500 011 Kin 68 747 Dinl Kfm Klays Shack 7 | V
27078 Sieyen B S VRO I W W ST PR VY] AU TRHIL T Gl Gl : R , oY
Tel.: +49{0]2 71 /7 72 850 Swift-Code: WELADED1SIE HRB 2180, AG Siegen * e
Fax: +49IW? 71 /7 00 &1 Nracdrar Qank A Qiamnn IRI7 AAN QAN TN Kia 2 £Q0 D8R tler 14 Nt NE 019 690AA —



Ohne schriftliche Genchmigung darf dieser Bericht

nicht auszugsweise vervielfiliigt werden

ZefSI‘O/Ungsfreie Werkstoffpriifungen .

Teqhnische Abnahmen

]3131{1(1E111ﬁberlhuths&abl i
] ungspr
Report on radiographic inspeation o o &SP ufungen . iler 3O Jakive
Pas ot ot . T -
2 o0 o8 e e o' % P Nach DIN EN IS0/ IEC 17025 gyren die
) ® @ eao ©0 ocose o ° e akkredHlertes Prﬁﬂabotampmsen BmbH
[P;uf Nr.: 32462/1-04 | R,
: . H= N3
Auftraggeber: K. Theis GmbH DAP-PL-2077.00
Client e Die Akkreditierung git far dia in der Urkunde
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ - AVIG0t0NNeN Profvertahey
A Postfach 21 08 31, 57032 Siegen
PrﬁfOlT: feoen e
test {ocation: T —— Slgg—?g‘“““ B e DR medatum 20.09.2004
date of test - T e e e

Angaben des Herstellers:

statements of manufacturer:

Prifstiick: Rohrschlangen
test objeke: M“’“‘“‘MMM»MMM ST
Kom. Nr.: 20
works no.: T —— 196 e ?eSteHer: e Fa‘ Graeven
) client: .

Xee'ﬂ(stoff: ___________________________ 145{1&11_21“ __________________________ Werkstoffdicke: 1,6 /2,6 mm

o T T T T e material thickness: T
ScleweiBart: o _»_4,.__})!.13 — } Schweifnahtfaktor: 0,85
welding method: Jjoint efficiency factor: T
Auswertung nach: _.__ADHPS5/3 Betriebsdruck: --

evalution ace. to.

Priifumfang und Lage der gepriiften Abschnitte: _Rundnihte 10 %

working pressure:

quantity and position of the test section:

Priiftechnische Angaben

technical details

Réntgenanlage: Andrex CMA 30

' x-ray tube:

Rohrenstrom: -

tube amperage:

Isotop: -

isotope:

Abmessung: -

dimension:

Belichtungszeit: 2,5 min.

time of exposure

Priifanordnung nach DIN Bild: 11

exposure mrangement acc. to DIN

EN1435

figur:

Aufnahmemittel: Gevart D 5+ Pb

film type:

Der Priifbericht inklusive Anlagen bestehtaus 5

The report with appendix consists of:

Freudenberg, den 2-702_2004““ Priifer: Duwe
examiner:, .~ Donner

_///{[/z"

_ Seiten/pages

Brennfleck: 3 mm

target:

Réhrenspannung: 115/130 kV

tube voltage:

Aktivitit: -

aktivity:

Focus/Film Abstand: .80mm
focus/fitm distance:

Gruppe der Drahtstege: 13 FE EN N

image quality indicator:”

Format: 10 x 24 /10 x 48cm

size:

Prifaufsicht:
inspection superviso
i, 4
Rickaits e

7 ; N

ey 2k ﬁi /”'r,,;" Aaisg 2\2@?23\&.‘/

Hrete Hir-

2ulassungen fir die Luftfahrtindustrie (class 1i) durch Rofls-Royce, Zufassungs-Nr. 3304831 und ASME-Code Sec, I, Sec. VIl Div. 1. 2. 3 Anshildima narh ACKITTA 44



INGENIEURBURO E

BRAUN

7a

.
| . .
Ashne schriftliche Genehmigung darf dieser Bericht

nicht auszugsweise vervielfiltigt werden

Anlage/app 1 Blatt/page: 2 zum Bericht vom / to the record of: 27.09.2004 ,,,uﬂugog"f'“
Nach OIN EN 1SO/1EC 17025 durch de
e vesinutes Petdommomian " ™
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND Priif Nr:32462/1-04 e e
Radiographic inspection result test-No.: = iy [_,_‘E’GH
. N - DAP-PL-2077.00
Auswertung erfolgte durch: 2o % o . Hintermaier O Aciteruog i s bndor Urords
Evaluation by 6 a o ee 0d o " ® es 0o autgetiiten Protverizbun
: [ ® ° san ¢ ¢ ® e
¢ @ Y ° ® @ n 9 P4
¢ (% eva * ¢ @ ° @ ®3q
nee 65 _ezae o
Filmbezeichnung
film designation Befund Bewertung ! Bemerkungen
Priifstiick Lfd. Nr. findings evaluation remarks
test object current-No.
K. Theis BZ
20196 ‘
RN 1 -- 1
2 - 1
3 D (WT) 2
4 AS 2
5 - 1
6 AS 2
7 - 1
8 -- 1
9 -- 1
10 Aa AS 2
11 - 1
12 AS 2
13 - 1
14 AS 2
15 Aa AS 2
16 AS 2
17 AS 2
18 - 1
19 -- 1
20 -- 1
21 - A 1
i 22 Aa 2
i 23 -- 1
24 Wo 2
Bezeichnung der Fehler: Flaw designation:
Buchstaben in eckigen Klammern entsprechen den interma- Letters in brackets correspond to international symbols Die zur Bewertung ben
tionalen Kurzzeichen folgende Bedeutung:
AF  Ansatzfehler PS  Porenschlauch [Ab) AF  deposition flaw PS  wormhole [Ab} | = ohne Fehter
AS  Ansatz PN() Porennest{er) {Aa] As  deposition PN(} cluster porosity {Aa) 2= geringfiigige Fehler rung erfordem
BF  Bindefehier [C) QR(e) Querrifi{risse){Eb] BF  lack of fusion {C] QR(e) transverse crack(s){Eb] 3 = Fehler. dic belassen §= Febhlcr.dic ecinc Emeue-
Du  DurchschweiBung RV Rifiverdachit Du  incomplete root RV suspected crack werden kdnnen rung erfordern
unvollstindig S Schlackeneinschliisse [Ba} penetration S slag inclusions {Ba] e = erfullt ne = nicht evfiillt
Ek(n) Einbrandkerbe(n){F] $Z(n) Schlackenzeile(n) (Bb] Ek(n) undercut(s){F} SZ(n) slag lines {Bb)
FBF Flankenbindefehler (C] WBF  Wurzelbindefehler [D] FBF lack of side fusion [C] WBF  lack of root fusion {D] Abbreviations used in the column evaluation :

[G] FluBmittelcinschiud WH(n) Wurzethohlstellen [D}
[H]  Fremdmittcleinschlu®  Wi(n) Wurzelkerbe(n) {D}
[} Oxidcinschiu® WSp Wurzelspalt [D]

{K] Lunker WT  Wurzcltropfen (D]
KV Kantenversatz [} Wo  Wolframainschisse
LR(e)Langsribirisse) [ Ea} FF Filmfichler

P{n) Pore(n) fAa)
SVW Kleinster sichtbarer Draht
S§VH Klicinste sichtbare Bohrung

GewerbestraBe 4 - D-57258 Freudenberg - qutfar;b 12 07D~57252Fr

(G} Flux inclusion WH(n) hollow root defect(s)[D]

{H} Forcigen metal Wk(n) root notch [D] = without defects

[J]  Oxide inclusion WSp  root gap(s) {D] 2= minor defects
{K] Shrinkage W exessive penetration 3=

KV poor alignment of edges [D} atroot (D] be remedied
LR(e) longitudinal crack(s) (Ea} Wo  Wolfram inclusions ¢ = accepted

P(n) pores [Aa} FF  filmdefect

SVW smallest visible wire
SVH smallest visible hole

- s v w

4= defects which must be
remedied

defects which nced not § = defects requiring renewal

ne = not accepted

eudenberg - Telafar 10 27 34)2'75_2-4_0 - Telefax (0 27 34) 27 52-98
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Anlage/qu 1

BRAUN

zum Bericht vom / to the record of 27.09.04

ne schriftliche Genehmigung darf dieser Bericht

4
2
1

A

\
o

nicht auszugsweise vervielfltigt werden

.. ibes 30 Jabee

Nach OIN EN IS0 /1EG 17025 durch Sa
DAP Deutschas

SVW Kleinster sichtbarer Draht
SVH Klemste sichthare Bohrung

SVW smallest visible wire
SVH smallest visible hole

oreiterten Peberstorimn o
Dwutechar
:-l::m
DURCHS‘TRA.HLUNGSBEF[H\TD Priif Nr:32462/1-04 =
Radiographic inspection result test-No.: DAP-PL2077.00
‘:" LR . . i AvreGitens gA e i o der Uikurce
. o° g > o8 R A A JET T
Auswertung erfolgte durch: IR ¢ tee  Hintermgier”s
e ¢ ese a o H o’ 610
(X1 ve egse ]
Filmbezeichnung
film designation Befund Bewertung Bemerkungen
Priifstiick Lfd. Nr. findings evaluation remarks
test object current-No.
K. Theis BZ
20196
RN 25 AS 2 W15
26 -- 1 W15
27 - 1 w15
28 - 1 W15
29 .- 1 W15
30 Aa AS 2 W15
31 -= 1 W15
32 - 1 W15
33 D (WT) 2 W15
34 - 1 W15
35 - 1 W15
36 AS 2 W15
37 - 1 W15
38 - 1 W15
39 - 1 W15
40 -- 1 W15
41 AS 2 W15
42 -- . 1 W15
43 - 1 W15
: 44 - 1 W15
45 - , 1 W15
46 -~ 1 W15
47 - Lo w15
_ 48 - 1 W15
Bezeichnung der Fehler: Flaw designation:
Buchstaben in eckigen Klammern entsprechen den intema- Letters in brackets correspond to intemational symbols Die zur Bewertung benutzl\&
rionalens Kurzzeichen folgende Bedeutung: %
AF  Ansatzfehler PS  Porenschiauch [Ab] AF  deposition flaw PS  wormhole [Ab} 1 = ohne Fehler
AS  Ansatz PN() Porennest{er) [Aa] As  deposition PN() cluster porosity (Aa] 2= geringfigige Fehfer rung erfordem
BF  Bindefchler {C] QR(e) Querril{risse){Eb) BF  lack of fusion [C) QR(e) transverse crack(s)(Eb} 3 = Fehler, die belassen 5= Fehler.die ¢ine Emeuc-
Du  Durchschweibung RV RiBlyerdacht Du incomplete root RV suspected crack werden kénnen rung erfordemn
unvollstindig S Schlackeneinschlisse [Ba] penetration S slag inclusions [Baj e =erfillt ne = nicht erfiillt
Ek(n} Einbrandkerbe(n)(F} S7Z(n) Schlackenzeile(n) [Bb] Ek(n) undercut(s){F} SZ(n) slag lines [Bb]
FBF Flankenbindefehler (C]  WBF  Waurzelbindefehler (D] FBF lack of side fusion [C] WBF lack af root fusion {D} Abbreviations used in the column evaluation :
[G]  Flufimittelcinschiuf WH(n) Wurzethohistellen (D) [G) ~ Flux inclusion WH(n) hollow root defect(s){ D]
[H]  Fremdmitteleinschiu®t  Wk{n) Wurzelkerbe(n) [D} {H] Foreigen metal Wk{n) root noteh [D) | = without defects 4= defects which must be
13} Oxideinschiub WSp  Wurzelspalt (D] {J]  Oxide inclusion WSp  root gap(s) [D}] 2 = minor defects remedied
IK}  Lunker WT  Wurzehropfen [D] (K] Shrinkage WT  exessive penetration 3 = defects which need not § = defects requiring renewal
KV Kantenversatz [Df Wo  Wolframeinschliisse KV poor alignment of edges [D) at root [D] be remedied
LR(eYangsrill(risse) {Ea) FF Fitmtehier LR(e) longitudinat crack(s) [Eaj Wo  Wolfram inclusions ¢ = accepted ne = not accepted
Ptny Poretn) [Aa} P(n} pores {Aa] FF filmdeflect

Gewerbestrafle 4 - D-67258 Freudenbérg - Postfach 12 07 - D-57252 Freudenberg - Telefon (0 27 34) 2752-40 - Telefax (0 27 34) 2752-98
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Anlage/app. 1 Blatt/page: 4 zum Bericht vom / to the record of: 27.09.2004 ‘,ﬁ[;uBOglaﬂu
Dmumlspnecvmms« o
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND Priif Nr:32462/1-04 it oo
Radiographic inspection result test-No.: ’ (el
é!@@
Auswertung erfolgte durch: ees o 0 o . i ; o A PLZOTT. 00
Evaluation by E se °e °v o .Hl?ti‘m?lgi ° . Dl Acecienen o1 fr o i de Unkrco
[ . E . . E . M 3 ° eee
Filmbezeichnung x
film designation Befund Bewertung | Bemerkungen
Priifstiick Lfd. Nr. findings evaluation remarks
test object current-No.
B K. Theis BZ
20196
RN 49 - 1 w15
50 - 1 W15
51 AS 2 w15
52 -- 1 W15
53 Aa 2 W15
54 Aa AS 2 W15
= 55 Aa 3 W15
3% i 56 - 1 w15
gz 57 - 1 Wis
T E 58 Aa 2 W15
S35
%"'g - 59 - 1 W15
23 60 Aa 2 w15
gz 61 - 1 W15
(&) %l.) SR,
23 62 AS 2 w15
= 63 AS 2 W15
EN 64 - 1 W15
: 3 65 D (WH) 2 W15
: 66 AS 2 wi1s
67 AS 2 W15
68 AS 2 W15
69 AS . 2 W15
70 Aa 2 W15
71 - 1 W15 |
72 AS L3 W15 /4

Bezeichnung der Fehler:

Buchstaben in eckigen Klammemn cntsprechen den interna-

tionalen Kurzzeichen

Flaw designation:

Letters in brackets correspond to intemational symbols

Die zur Bewertung ben
folgende Bedeutung:

e ‘Q \ g8
“'b \v/_.

. e BN W

AF  Ansatzfchler PS  Porenschlauch [Ab] AF  deposition Maw PS  wormhole [Ab] I = ohne Fehler Q@qu(\«%\)aﬁc«

AS  Ansatz PN() Porennest(er) [Aaj As  deposition PN(} cluster porosity [Aa] 1= geringfiigige Fehler )2 % d}m/

BF  Bindefehler (C] QR(e) Querrif(risse)(Eb} BF  lack of fusion [C] QR(c) transverse crack(s){Eb] 3 = Fehler, die belassen 5= Fehler.die eine Emeue-

Du  Durchschweifung RV Rifiverdacht Du  incomplete root RV suspected crack werden kdnnen rung erfordern

unvellstindig S Schlackeneinschlisse {Ba] penetration S stag inclusions {Ba]) ¢ = erfiillt ne = nicht erfilit
Ek(n) Einbrandkerbe(n)(F} SZ(n} Schlackenzeile(n) (Bb) Ek(n} undercut{s)[F] SZ(n) slag lines [Bb)

FBF  Flankenbindcfchier [C]

WBF  Wurzelbindefehler [D]

FBF - lack of side fusion [C] WBF  lack of root fusion {D]

Abbreviations used in the column evaluvation :

{G}  FluBmittelei WH(n) Wurzelhohistellen [D} {G] Flux inclusion WH(n) hollow roat defect{s){D)

[H}  FramdmittelcinschiuB - Wk{n} Wurzelkerbe(n) [D} (H] Forcigen metal Wk(n) root notch (D} = without defccts 4 = defects which must be

[} Oxideinschiuf WSp  Wurzelspalt [D] (J)  Oxide inclusion WSp oot gap(s) {D} 2 = minor defects remedied

(K] Lunker WT  Wurzeltropfen {D} (K} Shrinkage WT  exessive penctration 3= defects which need not 5= defects requiring renewal
KV Kantenversatz [D] Wo  Wollrameinschlisse KV poor alignment of edges [D] at root {D] be remedied

_Rfe).ingsniB(risse) [Ea] FF Fitmfehler L.R(e) longitudinal crack(s) (Ea} Wo  Wolfram inclusions ¢ = accepted ne = not accepted

Ptu) Parein) [Aq] P(n} pores {Aa) FF  filmdefect

SVW Kleinster sichtharer Draht

NVH Kieinste sichtbare Bohrung

SVW smallest visible wire
SVH smatlest visible hole

GewerbestraBe 4 - D-57258 Freudenberg - Postfach 12-07 - D-57252 Freudenberq - Telefon (0 27 34) 2752-40 - Telefax (0 27-34).2752-98
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Anlage/upp_ 1

Blat’f/page: S

BRAUN

zum Bericht vom / to the record of: 27.09.2004

P

_iOhne schriftliche Genehmigung darf dieser Bericht

nicht auszugsweise vervielfiltigt werden

.‘.ﬁfvetsog"/{“

Nach DIN EN ISO HEC 17025 durch
Deutsches i ibigd

oAP MWWW
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND Priif Nr:32462/1-04 e
Radiographic inspection result test-No.: s =R
DAP-PL-2077.00
Auswertung erfolgte durch: *g° * ; os o . * Hingmaigre, e i e oy Urorce
S - DT T et e

Priifstiick
test object

Filmbezeichnung
film designation

Lfd. Nr.

current-No.

Befund
findings

Bewertung
evaluation

Bemerkungen
remarks

K. Theis

120196

RN

73

AS

74

AS D (WT)

75

AS

76

AS

77

AS

78

AS

NN N NN
£
—
i

(54
E41a

X §
[
AN S
o ,‘;v‘*w,,, L «“‘”\,\\\%@/
N Aisone VIS

Llrejy yerws”

Bezeichnung der Fehler:

Buchstaben in eckigen Klammem entsprechen den intema-

tionalen Kurzzeichen

Flaw designation:

Letters in brackets correspond to intemational symbals

AF
AS
BF
Du

Ansatzfchier
Ansatz
Bindefehier [C)
Durchschweiflung
unvollstandig

Ek(n) Einbrandkerbe(n)(F)
Flankenbindefehier [C]

FBF
FluBmitteleinschiuf

[5]  Oxideinschluft
K] Lunker
KV Kantenversatz {D}

LR(e)ingsril{risse) [Ea}
P(n} Pare(n} {Aa}

Fremdmitteleinschiu®

PS  Porenschlauch {Ab])

PN() Porennest(er) {Aa]

QR(e) QueriBi(risse){Eh]

RV Riflverdacht

S Schlackencinschigsse {Ba)
SZ(n) Schiackenzeile(n) (Bb)
WBF  Wurzelbindefchier (D]
WH(n) Wurzelhoh!stellen [D}
Wk{n} Wurzelkerbe(n) [D]

WSp  Wurzelspalt {D]
WT  Wurzeltropfen [D}
Wo  Wolframeinschitsse
FF Filmfehier

SVW Kleinster sichtharer Drait
SVH Kleinste stehthare Bohring

AF  deposition flaw PS
As  deposition PNQ}
BF  lack of fusion [C] QR(e)
Du  incomplete root RV
penetration S
Ek{n) undercut(s){F] SZ(m)
FBF lack of side fusion {C} WBF

{G] * Flux inclusion

{H} Foreigen metal Wk{n)
(41 Oxide inclusion WSp
[K} Shrinkage WT
KV poor alignment of edges [D})

LR(e) tongitudinal crack(s) [Eaj Wo
P(n} pores [Aa) FF

SVW smallest visible wire
SVH smallest visible hole

wormhole {Ab)

cluster porosity [Aa]
transverse crack(s){Eb]
suspected crack

slag inclusions [Ba]
slag lines [BL)

lack of root fusion (D}

WH(n) hollow root defect(s){ D}

root notch {D]

root gap(s) (D]

cxessive penetration
at root {D]
Wolfram inclusions

filidefect

folgende Bedeutung:

i = ohne Fehler

2= geringfiigige Fehler

3= Fehler, die betassen
werden kénnen

¢ = erfillit

Abbreviations used in th

t = without defects

2= minor defects
3 =

Le remedied
e = accepted

Die zur Bewertung benutzten Ziffern haben

4= Fehler.die eine Ausbesse-
rung erfordemn

S= Fehler.die cine Emette-
rung crfordem

ne = nicht erflilit

he column cvaluation :

4= defects which must be
remedied

defects which need not § = defects requiring renewal

ne = not accepted

Nowarhactrafla 4 . N_R7IE9 Crandanhare . Dactfanh 12 N7 . RLB75ED Cranidartbars . Talafan (N7 2\ 978D AN . Tolafav (0 27 24\ 27 52.0R



Abnahmeprifzeugnis
Inspection Certificate

h Stainless pipes en102-3.1.8

Auftrags - Nr./ Order No.: 71826
ARCUS - Stahi GmbH Zeugnis - Nr. / Certificate No.: 631
Metternicher Stralle 5- 9 Datum: 04.10.2004

Hersteller/Manufacturer:

D 53919 Weilerswist F AR .3 SOSTA GmBk,& 6q KG
R ¢ Windrese’1-2¢"08420 Kénnern
Priifgegenstand / Object: “*IWerkstoff Feee o 1.4571
langsnahtgeschweilte Edelstahlrohre Grade of material: X 6 CrNiMoTi 17-12-2
DIN 17457 Pk2; AD 2000, W2, W10
DIN EN ISO 1127 Erschmelzungsart / melting process: E
Schweifdfaktor V= 1,0 Kennzeichnung / Marking:
tiefste Anwendungstemperatur = - 186°C
Abnahmeprifnummer 04/ 631 Herstellerzeichen / trade mark: @
Ausflihrungsart Tab. 6/ d1 , gebeizt Werkstoff - Nr, / Grade No.
in Herstelllangen von  5000-6000 mm Chargen - Nr. / Heat No.
longitudinal welded stainless steel pipes, Abmessung / dimension
1 pickled
~ inlength of: 5000-6000 mm
Total Length: m
Umfang der Lieferung / Extent of deliven
Stickzahl/ Abmessungen (mm) Chargen Nr.
Quantity Dimension (mm) Heat No.
1 219,1 x 4,00 34723
Chemische Analyse (gem. Abnahmepriifzeugnis des Stahlwerkes)/Chemical composition (acc, To mill inspection certificate)
Chargen Nr. clsi|m| P | s |lcr|M]| Ni|Ti
Heat - No.:
34723 0,035| 0,50 | 1,68 |0,030{0,002{ 17,0 2,08 110,60 0,38
Pritfergebnisse / results of inspection :
Zugversuch / tensile test
Probe -Nr.: Abmessungen der Probe | Priftemp. | Streckgrenze / Yield strength Zugfestigkeit Dehnung
Specimen No.: Dimension of specimen | Test.temp. [N/ mm2] Tensile strength Elongation
°C Rp0,2 Rp1 Rm {N/ mm] A5 {%)]
Anforderungen
PN Requirements 20 220 260 540 - 890 40
19867 DIN EN 10002 20 337 376 566 56
| 19868 DIN EN 10002 q 20 326 389 579 49
Spektroskopische Priifung / Spectroscopical inspection ohne Beanstandung / without complaint
Besichtigung und Ausmessung / visual inspection and dimensional check ohne Beanstandung / without complaint
Technologische Prifung / technological test
Ringzugversuch / ring tensile test DIN EN 10237 ohne Beanstandung / without complaint
IK Test / Corrosion test DIN EN 1ISO 3561 -2 - A ohne Beanstandung / without complaint
Zerstdrungsfreie Prifung der Schweiinaht SEP 1914, 100 %/
Nondestructive test of weld SEP 1914, 100 % ohne Beanstandung / without complaint
Dichtheitsptifung gem DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3 /
Leak test DIN 17457, section 6.5.10.3 ohne Beanstandung / without complaint

Uberprifung nach AD 2000-W0 und zertifiziert nach Richtlinie 97/23/EG durch den
TUOV Anlagentechnik, benannte Stelle, Kenn-Nr.: 0045,
Der TUV hat auf Gegenzeichnung verzichtet,

Die Anforderungen sind erflllt.-The Requirements are fulfilled.

Der Werksadhverstdndige
Rev.0 Seite 1 von 1 work inspector




DMYV STAINLESS France

K "y B.P. 10 - F 21501 Montbard Cedex - FRANCE
Tel : 33(0)3 80 89 52 00 Fax : 33(0)3 80 89 52 37
Email ; dmvfrance@dmyv-stainless.com

. INSPECTION CERTIFICATE

S o ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CERTIFICAT DE RECEPTION

o33-1-B - EN 10204¢ 1991+ AL1997 .,

4 LA [.d L4
o [] X

osfo o o
ow
e o ® o
a._e 2, LK)
°

e § ry . v
CUSTOMER/ Kunde /Client : Bentelér Rohtfidndel GmbH & T, KG

[XLXY

e ol

e @
e es20 °

CUSTOMER'S PURCHASER ORDER No / Kundenauftragsnr / N° Commande client : 4500555436/-352

Part number / Tellenr / N°® d'article : 17157
DMV order no / DMYV-Auftragsnr, / Commande DMV ; A59690

~ DMV certified lot no / Zeugnis-Losnr. / Lot de certificat : A5969026B

: Coming from [ abget8ilt vom / venant de :

Product : Seamless stainless steel pipe or tube Hot finished Annealed
Erzeugnis : Nahtlose Stahlrohre Warmgefertigt Abgeschreckt
Type de Produit:  Tubes sans soudure Finis a chaud Hypertrempés

Grade(s) and Spgciﬂcation(s) / Stahlsorte und Liefervorschriften / Nuance(s) et spécification(s) :
TP316T1/1.4571/ Z6CNDT1712

AD2000 W2:2003 KEINE EINBAUROHRE + AD 2000 W10.2000

DIN 17458:1985 PK 2

" NF A 49117:1985

i
|
'
i
4

ch No Weight Total Length oD W.T Min Length Max Length
36 1513 Kg 200.625 m 88.90 mm 3.20 mm 4991 mm 5982 mm
‘Chemlcal Analysis / Chemische Z tzung / Caractéristiques Chimiques : (%)
Melting Process / Erschmelzungsart / Elaboration : Electric / Elektrosthal / Electrique + AOD or VOD
Heat No / Schmelzen Nr. / N° Coulée : 477250
c Mn P S Si Ni Cr Cu B Mo Ti
Min 10.50 16.5 2,00 5XC
Max 0.080 2.00 0.040 0.030 075 13.00 18.0 1.00 .0015 240 0.60

o

ASTM A 312-03

Marking of the product / Kennzeichnung/ Marguage:

DMYV -F- NFA 49117 - ASTM A 312-C2-8-2-X-UT Z6 CNDT 1712 - TP 316TI - 1.4571 -
88,90 X 3,20 - -4500555436/9690- HEAT : 477250 - SML - A5969026B - FRANCE

Supplementary requirements / Zusitzliche Anforderungen / Prescriptions supplémentaires:

Size Tolerances / Abmessungstoleranzen / Tolérances Dimensionnelles : according to EN ISO 1127-5 1996 D2/T2

Manufacturing lot no / Harstellungs-Losnr- / Lot de fabrication : A5969026A

No/Nr./N%:
0463636

Page :

Pickled Passivated
Gebeizt passiviert
Décapés Passivés

;
. Aeat/Schmelzen/Coulée
Mechanical and Metallurgical Properties / Mechanische und Metallurgische Kennwerte / Caractéristiques Mécaniques et Métallurgiques

0.052 1.66 0.028 .0030 0.33 11.78 16.60 021 .0015 2.04 0.42

TENSILE TEST 20 °C Y.50.2% (MPA) Y.8 1% (MPA) T.S(MPA)
Zugfestigkeit Rp 0.2% Rp 1% Rm .
Traction Re 0.2% Re 1%
Long Requirements : Min 190 Min 225 490 /690
$526 Results: - 246 287 539

FLARING TEST / AUFWEITVERSUCH / EVASEMENT :

$526 / $543 OK-0.B-Bon

HARDNESS TEST/ HAERTE / DURETE :

$526 / 8530 Requirements : <=90HRB 71 71 71 71

FLATTENING / RINGFALTV / APLATISSEMENT :

S$526 / 5527 OK-0.B-Bon

HARDNESS TEST / HAERTE / DURETE :

$526 Raquirements . <=22HRC <= 18

CORROSION / KORROSIONTEST / CORROSION :

S526 Requirements :  EN [S03651/2 OK-0.B-Bon

Elongation ( 2"'/5.65VS )

A%

Min 45
53.0-53.1

71




e DMV STAINLESS France o TR TN

f.x" ‘“\‘ B.P. 10 - F 21501 Montbard Cedex - FRANCE 0463636
7 3 Tel : 33(0)3 80 89 52 00 Fax : 33(0)3 80 89 5237

mv Email ; dmvfrance@dmv-stainless.com
Page: 2 /

\,‘ Pravw e f‘ INSPECTION CERTIFICATE
S ABNAHMEPRUFZEUGNIS
e CERTIFICAT DE RECEPTION
3.1-B - EN 10204: 1991 + A1:1997
oelo o o °
i' DMV order no / DMV-Auftragsnr. / Cémnﬁar{de DFWSJ : A59690 *e eae ) o ® ’ ': i. .3
e . o® o2 . M e ° °

CORROSION / KORROSIONTEST / CORROSION ; ee eso eo sooo : .

. 8526 Requirements :  ASTMA262/E OK-o0.B-Bon

Other testing and Declaration / Andere Versuche und Bemerkungen / Autres essais et Déclarations

- Visual and dimensional examination / Besinchtigung und masskontrolle / Examen visuel et dimensionel :  OK-0.B-Bon

- Hydrostatic Test / Wasserinnendruckversuch / Essai Hydraulique : 80 BARS / Ss

. Heat Treatment / Warmebehandlung / Traitement Thermique : Température: 1050/1100°C
Quenched in water / Losungs gegluth und abgeschreckt / Hypertrempé a l'eau,

- Antimixing checked by PMI / Priifung auf Werkstoffverwechslung / Contrdle anti-mélange par PMI : OK-0.B-Bon

- No weld repair / Keine Reparaturschweissung / Aucune réparation par soudure.

- No contamination by mercury or mercury compounds / Keine Quecksilber - oder Quecksilberbestandteilkontamination
Pas de contamination par le mercure ou l'un de ses composants.

- Ultrasonics testing / Ultraschallpruefung / Contrdle US : SEP 1915 OK-o0.B-Bon

- Zustimmungsschreiben des tuv.sudwest vom 24.06.94 auf gegenzeichnung wird verzichtet

We certify that the delivered products comply with specification of the order.

Die Erzeugnisse wurden bestellungsg s gepruft und fir in Ordnung befunden.

Nous atlestons que les produits livrés sont conformes aux ipulations de la di

Date d'édition : 19/07/2004 Contréle Qualité : © Mme LARCHER

i

This centificate is isued by 3 puterized system and is valid without Dieses Zeugniss wunde mit Hilfe dec EDY erstellt und ist ohne Untersehrift giiftig. Links oben Ce certificat a £1& préparé ct &dité pac un systeme informatique cf est valable sans;
signature. On the original cedtificate, the DMV STAINLESS trsde auf dem Onginalzeugnis ist das DMV STAINLF 4 Warenzeichen in blauer Farbe gedruckl, i Les o igi i i sont identifiables par le logo DMV
rmatk in blue color is stamped on the top left of the centificate. Wenn der Besitzer des Originals cine Kopie enstelien wiirde, 30 mifite er die STAINLESS ¢ couteur bleue en haut a gauche du centificat.
Tn case the owner of the original would relcase of a capy of it, he must (bercinstimmung mit dem Original bestitigen {assen und hitte im Falle ciner gescizeswidrigen Dans fe cas ou le possesseur de Poriginal en délivrerail une copic, il devra en attster
attest its confirmity for any unlawuul of not allowed wse. oder uncriaubien Verwendung dic Veruntworlung zu tragen I conformité <t en endosser la responsabilitd en cas d'utage illicite.
Any alteeation and of falsilication will be subject Lo the Taw. Jede und/oder Filschung wird gerichitich verfolgt. Toute altération ou falsification seront ptibles d'entrainer des p ites lepates.

Confirmation with reference to Pressure Equipment Direetive 97/23/EC; The works operates a quality management system that has undergone a specific
assessment for materials for pressure equipment and is certified by a competent body (TUV-CERT.No: 05/2002/MAN)

|
‘ DMV STAINLESS France S.A. 1508001 - LRQA N° 926478




T

ol

‘ Zertifizlerter Hersteller nach DGR 9723/EG

S C H E L LE R Certified Manufacturer to PED 9723/EC
o0 o o ol gDLEELch\ é H% Y oo von /by LRQA GmbH
e e 1 @ ° ooo AR :: : 1" . : 0525
L I v SEAMLESS-SBAINLESS o ooe Kennummer / RNo.: 052
e e o NAHrLoszym ERFO’L.G cose o °
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B e TUVER
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Markblatt
Wi WO/TRD 100
Coxtiflicate Nor 691147
1 Schoeller-Bleckmann Zert./cert: (107737
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040726
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at
Besteller/Purchaser/Commettant
BENTELER ROHRHANDEL GMBH & CO. KG BENTELER - ROHRHANDEL
ZENTRALLAGER EDELSTAHL GMBH & CO.KG
BREITSCHEIDER WEG 142 - 144 BREITSCHEIDER WEG 142-144 )
D - 40885 RATINGEN DE - 40885 RATINGEN (LINTORF)
Bestell-Nr./Purchaser's Order No/No. de commande: 4500570837/-381
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d'usine: 0429542/ 5
Lieferschein/Delivery note/Avis d'expedition: 0429542/ 5Date: 04-07-05

Erzeugnis/Product/Produit

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A300, 1.4571, TP316TI, TUZ6CNDT17-12,
AUSF. H = KALTGEFORMT, WARMEBEHANDELT GEBEIZT,

FINISH H = COLD FINISHED,HEAT-TREATED, PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

AD-W2/01.2000, AD 2000 W2/01.2003, DIN 17458/07.85 PKL.2,
AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/01.2003,

ASTM A312/A312M-01A, ASTM A269-02,

ASME SECT.II PART.A SA312/SA312M-2001 ED. 2003 ADD,
CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,

NFA 45-117 SEPT.1985, NACE MR0175-2003,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. ASTM A999/A995M-01,
ASME SECT.II PART.A SA530/SA530M-2001 ED. 2002 ADD,

NFA49 - ll?/SEPT 1985, EN ISO 1127/03.97, D3/T3, :
EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5000/ 7000 MM

GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

** ART. NR. 17523 *%

Ergebuis der Pritfungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gesteliten Anforderungen sind erfitllt. EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme aux exigences. 5‘/
RVH. HARATHER

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
(WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers:
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector
Marques de 'usine: Symbole de I'inspecteur:




0 Zertifizierter Herstelier nach DGR 9723/EG

g f EHCOK Efv\LAL'E S Certified Manufacturer to PED 972)0/EC
EDELSTAHLROHR vor /DY LRQA GmbH
et e o ol SEAMLES{-SVI&LES‘S 0%, .ot. Kennummer / Identification No.: 0525
: : , : NAHTLOS.QUA:GGFO:.G ® .0 '..:
- ¢ B o ° o © ° @ @

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B°® - °INSPECTION *CERTIFTGATEB o o) TOVER

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L' USINE 3.1.B C.C.P.U.

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Merkblatt

sofheiien WO/TRD 100
Coxtificate Ho: 891147
Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C107737
- Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040726

Fax: 443 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Lieferung/Descr./Liste descr.:

Pos Abmessung Menge Gewicht Stk Schmelze Prif-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test-No
Dimensione Poids Poids net - Pcs Coulee No.Epr.

30 48,3 X 2,6 MM
656,86 M 1957,00 KG 100 033574 149945

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat
coulee C SI MN p S CR MO NI co TI
033574 0,045 0,430 1,730 0,027 0,001 17,000 2,180 12,200 0,060 0,260

Produktanalyse/Product-analysis/Analyse c¢himique sur produit

Nr./No < ST MN P S CR MO NI v W
000002 0,047 0,440 1,740 0,029 0,001 17,030 2,210 12,370 0,060 0,040
cuU Co TI AL NB B(ppm) N
0,276 0,060 0,260 0,021 0,013 15 0,013

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques
Prif-Nr Proben-Nr. HRB Hv

Test-No Sample-no. HRB HV
No.Epr. sample-no. nin
max 90 192
149945 1 80
2 78
TEMP RP0.2 RP1.0 RM  AS A2"
°C MPA MPA MPA % %
min 210 245 515 45 35
max 690
1 20 288 332 574 54 49
Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfitllt. EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished in accordance to the requirements. A
Le material a été trouvé conforme aux exigences. 6‘—/
R7H. HARATHER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marques de l'usine: Symbole de I'inspecteur:
q ¥ D!




’ Zertifizierter Hersteller nach DGR 9723/EG

Certifled Manufacturer to PED 97/23/EC
vort/ by LRQA GmbH

cos o o . EDELSTQHLR?HE .
° ca SEAMLESSe STAINLESS o e / Mdentt No.: 0528
e ¢ M NAHTLOS umieRiogs © o
1] L) ° e ® o L] L]
ABNAHMEPRUFZEUGNIS' B ° - °*INSPECTION CARTIFICATE S o TUVE
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. \’/
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.8 UKAS AD-Morkblatt
Tint WA/TRD 100
Coxtificate Nei 891147
Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C107737
Edelstahirohr AG :
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040726
Fax: +43 02630/316 683 e-mails: helga.harather@sber.co.at

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d'autre essais
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914 /DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-159: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR :
MIT "RéNTGEN—FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER" : SATISFACTORY

LOSUNGSGEGLUHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE
1090°C, 10 MINUTES, LUFT/AIR

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2003

WASSERDRUCKVERSUCH AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST ON EACH TUBE: SATISFACTORY

ESSAT HYDRAULIQUE SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT
PRUFDRUCK / TEST PRESSURE / PRESSION D'ESSAI: 111 BAR

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 10 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG

AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec

TUEV BAYERN (04.12.2003)

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfitlit, EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme aux exigences. gf/
RTH. HARATHER

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
(WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prifers:
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector
Marques de J'usine: Symbole de l'inspecteur:




’ Zertifizlerter Hersteller nach DGR97/23/EG

Certified Manufacturer to PED 9723/EC

EDELSTAHLROHR von /by LRQA GmbH

SEAMLES.S:-ST‘«HQLES! eo P Kennummer /1 ion No.: 0525

acac
cee e
eee o
scoe

NAHTLOS BUMsBRFOLG o ° 7§ 3
L] ]
TUVH

. o e @ M e
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B ° - °TNSPECTION ‘C‘..ERTIFICATE: B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B AD-Merkbiatt
WO/TRD 100

Cextificate Noi 891147

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C107737

Edelstalflrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040726

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sgber.co.at

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l'expert de l'usine

Level III-Posch/ZFP
Zeichen des Prufers/Symbol of Inspector de 1l'inspecteur:ZFP

BESICHTIGUNG  UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY

- INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG: HERSTELLERZEICHEN: SBS
ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFP
-WERKSTOFF (NR) ~-ABMESSUNG-SCHMELZE-PL NR.
MARKING: SBS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO.-LOT NO.
MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
-SMLS/S-H-PKL.2

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D'ACIERIATION:EF+AOD

Im Einvernehmen mit dem TUV-Bayern (Juli 1959).

In accordance with / en accord avec TUV-Bayern (Juli 1959).
Auf eine Gegenzeichnung durch die zusténdige Technische
Uberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens

des TUV-Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

Ergebnis der Pritfungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfiilit. EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme aux exigences. @r—/
R7H. HARATHER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marques de l'usine: Symbole de l'inspecteur:




KREMO-WERKE

EDELSTAHL - PRESSWERK KALTUMFORMUNG

Hermanns GmbH & Co. KG

Kremo-Werke Hermanns GmbH & Co. KG - Postfach 101253 . 47712 Krefeld

000 o e r

N
KREMO
./

Abnahmepriifzeugnis gem.

0 o ot o ¢ + ,+=,  -Inspection Certificate acc. .
R Pt F T o7t.l EN10204 3.1B
Graeven ¢ see soo o8 eseo s
Metall-Technik GmbH Nr.: 294860/200409
Tackweg 45
D - 47918 Toénisvorst Datum: 27/09/2004
Bestellnummer: 24/485 Herstellerzeichen: ~ KREMO Pritfzeichen:
Customer’s Order Nr.: Trade-mark: Test-mark:
23/09/2004 4.032195
Bestelldatum: /09/ Auftragsnummer:
Date of Order:; Order No.: 14207
Priifgegenstand:. Discription Part
Pos.: Menge: Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen
Item: Quantity: Articel and Dimension: Heat.No: Test No.:
5 200 / 219,1 x 4,0 1.4571 1231076 VLS8
Klopperbdden DIN 28011
Werkstoff.Nr: Normbez. Wirmebehandelt:
Material-No: 1.4571 giratde.olf X6CTNiMoTi 17 12 2 Heat treatment: 1050°C Schutzgas
aterial:
Technische Lieferbedingungen Pritfbedingungen: Erschmelzungsart

| Technical delivery conditions:

Test requirements:

DIN 17441/TRB100/AD2000-W2/W10-vd TUV 1252

Steelmaking Process
AOD/E

K/FO

DIN 2609
Vormaterial-Hersteller:
Ausfithrungsart: Manufacturer
Method: 1, ALZ
Chemische Analyse: Chemical Composition
Kurzzeichen. %C %Si YeMn YoP %S %Cr %Mo YoNi %Ti
Vorschriften <U, U8 <I7U 22,0 <0, 045 20,015 16,518 2-2,5 IO, 5135 5XCROTF
Requirements
VL8 0,04 0,41 1,05 0,029 0,004 16,63 2,06 10,59 0,46
Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties
Probennr.: Probenlage | Pruftemperatur Rp0,2 % Rpl,0 % Rm AS Z Hirte
Test.No Pos. of Test Testtemp. N/mm2 N/mm2 N/mm2 (%) (%) Hardness
Vorschriften 0 RT 215 250 500-730 35 HRB
Requirements :1
Q RT 279 301 590 58,5 63 82,5
gebeizt und passiviert/pickled and passived Hersteller nach AD-WO0 gemab TRD 100

Oberflachenbeschaffenheit

Surface

Verwechselungsprifung

: ohne Beangtandung
: without complaint

: ohne Beanstandung

Check for mix-up of Material: without complaint

TOV Zulassung WE539/9.7.80
Manufacturer to AD-WO/TRD 100
TUV-certificate WES39/9.7.80

Hersteller nach DGR 97/23/EG

TUV Zertifikat 01 202 926/Q-00-0007
Manufacturer to DGR 97/23/EG
TUV-certificate 01 202 926/Q-00-0007

Bestandigk. geg.interkristalline Korrosion gem.DIN50914: ohne Beanstandung

Intergranular corrosion test according to DIN 50914

Ergebnis der Pritfungen: Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

Test results: The reauirements are fullfilled.

glltig.

: without complaint

Jorg Fohrn -
Der Werkssachverstindige
Workinspector

Diese Bescheinigung ist mit EDV erstelit und ohne Unterschrift




KREMO-WERKE

Hermanns GmbH & Co. KG

EDELSTAHL - PRESSWERK KALTUMFORMUNG

Kremo-Warke Hermanns GmbH & Co, KG - Postfach 101253 - 47712 Krefeld

Van
KREMO
Nood T

Abnahmepriifzeugnis gem.
JInspection Certificate acc.

gebeizt UNd

Oberflachenbeschaffenheit : onne Beanstandung

Surface : without complaint

Verwechselungsprifung : ohne Beanstandung

Check for mix-up of Material: without complaint

Bestandigk. geg.interkristalline Korrosion gem.DINS50914:
: without complaint

Intergranular corrosion test according to DIN 50914

600 o o °
S e. S o3 o ! 04 3.1
° M °
Graeven e S5 0 - AR EN 102 3.1.B
L [ LY-X ) °
Metall-Technik Gmb eee T Ny 294862/200409
Tackweg 45
D - 47918 Ténisvorst Datum: 27/09/2004
Bestellnummer: . 24/485 Herstellerzeichen: KREMO Pritfzeichen: K/FO
Customer’s Order Nr.: Trade-mark: Test-mark:
23/09/2004 4.032195
Bestelldatum: Aufiragsnummer: 14207
Date of Order: Order No.:
Priifgegenstand:. Discription Part
Pos.: Menge: Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen
Item: Quantity: Articel and Dimension: Heat.No: Test No.:
it 80 / 88,9 X 3,0 1.4571 T375000 A'TW
Klépperbdden DIN 28011
Werkstoff.Nr: Normbez. Wirmebehandelt:
Material-No: 31 4571 &r ade.olf X6CrNiMoTi 17 12 2 Heat treatment: 1050°C Schutzgas
aterial:
Technische Lieferbedingungen Pritfbedingungen: Erschmelzungsart
.| Technical delivery conditions: Test requirements: Steetmaking Process
DIN 2609 EN 10028-7/TRB100/VATUV1252/AD2000-W2/W10 AOD/E
ASME SA240-01 ADD.02 ASTM A262 E-02A -
: Vormaterial-Hersteller:
Ausfithrungsart; Manufacturer
Method: L UGINE & ALZ
Chemische Analyse: Chemical Composition
Kurzzeichen. %L %Si °oMp %P %S . . | . YCr %Mo, %N | T
Vorschriften vive v v =YUES <UL roy s LeyTe=ays 1075135 5xE<077
Requirements
ATW 0,04 0,60 1,64 0,024 0,001 16,57 2,04 10,59 0,430
Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties
Probennr.: Probenlage Priiftemperatur Rp0,2 % Rpl,0 % Rm AS Z Hirte
Test.No Pos. of Test Testtemp. N/mm2 N/mm2 N/mm2 (%) (%) Hardness
Vorschriften | @ RT 215 250 500-730 35 HV10
Requirements §
Q RT 324 371 626 44 51 166
passiviert/pickied and passived Hersteller nach AD-WO0 gemdB TRD 100

TUV Zulassung WE539/9.7.80
Manufacturer to AD-WO0/TRD 100
TUV-certificate WE539/9.7.80

Hersteller nach DGR 97/23/EG
TOV Zertifikat 01 202 926/Q-00-0007

Manufacturer to DGR 97/23/EG
TUV-certificate 01 202 926/Q-00-0007

ohne Beanstandung

Jorg Fohrn -

Ergebnis der Priifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

Test results: The reauirements are fullfilled.

Der Werkssachverstiandige
Workinspector
Diese Bescheinigung ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift

gultig



KREMO-WERKE

EDELSTAHL - PRESSWERK KALTUMFORMUNG

Hermanns GmbH & Co. KG

Kremo-Werke Hermanns GmbH & Co. KG - Postfach 101253 - 47712 Krefeld

e,

N
KREMO
N’

Abnahmepriifzeugnis gem.
Inspection Certificate ace.

G . o
1 s \ At - - - -
bos oo o . EN 10204 3.1.B
Graeven i N , ‘ o
B 49
Metall-Technik GmbH ©ooee Nr.: 294864/200409
Tackweg 45
D - 47918 Toénisvorst Datum: 27/09/2004
Bestellnummer: . 24/485 Herstellerzeichen: ~ KREMO Prisfzeichen: K/FO
Customer’s Order Nr.: Trade-mark: Test-mark:
23/08/2004 .
Bestelldatum: /09/ Auftragsnummer: 4.032195
Date of Order: Order No.: 14207
Priifgegenstand:. Diseription Part
Pos.: Menge: Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen
ftem: Quantity: Articel and Dimension: Heat.No: Test No.:
40 40 / 48,3 x 3,0 1.4571 370715 BMA
Klépperbdden DIN 28011
Werkstoff Nr: Normbez. Wirmebehandelt:
Material-No: 3 4573 &';‘;iigﬁ X6CrNiMoTi 17 12 2 Heat treatment: 1050°C Schutzgas
Technische Lieferbedingungen Pritfbedingungen: Erschmelzungsart
Technical delivery conditions: Test requirements: Steelmaking Process
DIN 2609 EN 10028—7/TRB100/VdTI"IV1252/AD2000—W2/W10 AOD
ASTM A240-03A Vormaterial-Hersteller:
Ausfuhrungsart: ASME 2001 PART A SEC.II SA-240 A02 Manufacturer
Method:L, Outokumpu
Chemische Analyse: Chemical Composition N
Kurzzeichen. %C %Si %Mn %P %S %Cr Y%Mo Y%Ni %Ti
Vorschriften <V, U8 <L,U <Z,0 <0, 035 0, 0I5 [ 16,5-18] 2-2,5 I0,5-13;[ 5XC<0, 7
Requirements
BMA 0,031 0,48 1,69 0,028 0,001 16,8 2,04 10,6 0,36 0,012
Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties
Probenar.: Probenlage | Priftemperatur Rp0,2 % Rpl,0 % Rm AS z Harte
Test.No Pos. of Test Testtemp. N/mm2 N/mm?2 N/mm2 (%) (%) Hardness
Vorschriften 5) RT 215 250 500-730 35 HV10
Requirements
Q RT 252 304 556 62 57 154

gebeizt und passiviert

Oberflachenbeschaffenheit

Surface

Verwechselungsprifung
Check for mix-up of Material:

pickled and passived

: ohne Beanstandung

: without complaint

: ohne Beanstandung

without complaint

Hersteller nach AD-W0 gema TRD 100
TV Zulassung WES39/9.7.80
Manufacturer to AD-WO0/TRD 100
TUV-certificate WE339/9.7.80

Hersteller nach DGR 97/23/EG

TOV Zertifikat 01 202 926/Q-00-0007
Manufacturer to DGR 97/23/EG
TUV-certificate 01 202 926/Q-00-0007

Bestidndigk. geg.interkristalline Korrosion gem.DIN50914: ohne Beanstandung

Intergranular corrosion test according to DIN 50914

Ergebnis der Priifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfillt.
Test results: The reauirements are fullfilled.

gultig

: without complaint

Jorg Fohrn -
Der Werkssachverstindige
Workinspector

Diese Bescheinigung ist mit EDV erstelit und ohne Unterschrift
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Zapp Flanschenfabrik GmbH - 517

Tel.: 02263/8030  Fax: 02263/20520 - E-

66 Engelskirchen

mail: Info@Zapp-Flensche.de Internet: www.Zapp-Flanasche.de

N>

Abnahmepriifzeugnis / Inspection Cartiflcate / Certificat d'inspsction / DIN 50049 / EN 10204 3.1.8 . M‘”’m
Kunde/Customer/Acheteur é ({((/f 9001: 2000
ThyssenKrupp Schulte GmbH Abt. Edelstahl, Dortmund ‘

Bestell-Nr. Datum: Unser Auftrag Los Nr. Lief hai ; i

Order No. | pate: Work Order Lot No. A?v?cf%fi;glmry égLr‘t?fT;tﬁrNo

Commande No. S‘Dme'. es Notre réf. o ® ltotNose oo | Avisd'expedition Cartificate No.
0092532 Komm. LB M 0:5}_08/2001& ’ 0&1976/:' 2?" 2 Ol .6.'1 18,3 042908/ 1 126708
Herstellerzeichen Abnahmestempel Lieferumfang / Extent of delivery / Etendua de liverison TS YZ 2/ . ‘

Sign of producer

Inspector's stamp
marque du producteur

Polncon de I'expart

A

10 Stlck DN 0200 / ISO 219,1 PN 040

+ S8 DIN 2635 allseits
WerkstoffNr. 1. 454 DIN 17440 | Sehmeizon .
Matigre No. ngseeol“\lo, 4L99100° EWK
gnforiderungten: ADW2 WS W10 DIN17440 Erschmelzungsart:
equirements: - i ing:
Deqmandes: S' AD 2000 W2 WS W10 DIN EN 10222-5 ’é}';g:;ém:;"f‘:g'on: E+V.0.D.

nis der Priffung: / Test - Result: / Résultat d’essai:

(") AS nach DIN 17440

Praf- Hérte/B30 Re Rm A% z Kerbschlagarbeit / J Pr. Form |Querprobe
Temperatur | Hardness N/ mm? N/ mm? % Y% Impact Test/ J Typeof. Sp. |transversal
°C Trempe | Rp0,2% | Rp 1.0% ' j Résilience / J Type traversal
20 145 243 289  |549  |63,0 (71,0 208 | 200 | 204 IS0 -V T
20 140 263 307 555 62, 0 71,0 190 224 210
.20 156 263 3085 551 85,0 70,0 180 170 176
Chemische Zusammensetzung: / Chemical composition: / Composition Chimique: %
c Si Mn P [ Cr - Mo Ni ]
0, 043 0,440 1,780 0,028 0,018 17, 050 8, 840.
R Ta N Co Cu Al Nb |
0,410 0 , 007

Die gesteliten Anforderungen.sind erfallt. - The requirements are fulfilied. - Les demandes sont réalises.

Nach EN ISO 3651-2 ist der Werkstoff ik - bestandig. Intergranular corrosion according to EN ISO 3651-2 is satisfactory,
Selon EN 1SO 3651-2 le material est resistant intercristallin.

lc teeted ASTM - E 262 pr. E .

Lieferzustand: State of dslivery: Condition de livraison:

. 18sungsgeglaht Wasser annealed in solution water mise en solution eau 1.070 C
aus der Schmiedewidrme with the forging heat chaleur de la Forge
normalisiert Luft normalising air normalisation air °C

Sonstiges / Other Remarks / Autres remarques ( WERKSTOFFHERSTELLER NACH DGRL97/23/EG )

{

H

MaBpriifung und Oberflichenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung, Werkstoffverwechslungspriifung wurde durchgsfiihrt.
Dimansions / Surface without objection / Test to verity batch and quality has been carrled out,
La prise de mésure et la contréle de la constitution de la superfice est passés sans réclamation.

Une examination du confusion de materiaux est realisé.

Es wird bestétigt, daB die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestsllung entspricht,
We hereby certify that the material described above has been tested and complles with the terms of the order.
Le resultat du vérfication est conforme avec les specifications demandses.

12/08/2004
Datum der Priifung / Date of the examination / Date de I'examination /08/

Das Zeugnis ist ohne Unterschrift gliltig / The report is valid without signature / Le certificat est valable sans signature.

Zapp Flanschenfabrik GmbH Der Werksachverstandige / The expert / L'expert Scholz QM-L




Zapp Flanschenfabrik GmbH - 51766 Engelskirchen

Tel.: 0226378030 - Fax: 02263/20520 - E-mail: info@Zapp-Flansche.de « Internet: www.Zapp-Flangche.de

I,

Abnahmepriifzengnis / Inspscilon Certlflcate / Certiflcat d'lnspaction / DIN 50049 / EN 16204 3.1.B mm
Kunde/Customer/Acheteur 3 ((8@ 9001: 2000
ThyssenKrupp Schulte GmbH Abt. Edelstahl, Dortmund

Bestell-Nr, Datum: Unser Auftrag Los Nr. . Lieferschein Nr, Zeugnis Nr,

Order No. °e® ¢ Bate: ¢ Work ©rdere o Lot Na.e Advice of delivery | Certificate No.

Commande No. vl Bate: o Notrégéfese ) f L‘o! Ng.. E Avis d'expedition Certificate No.
0088644 Komm, LB : *+28/08/2004 - 04QIB82/ 2%., 3.Qb. 12147 041068/ 19 125851
Herstellérzeichen Abnahmestempel Lieferumiang / Extent of delivery / Etendus de liverison ™ L{’Z)-Z)

Sign of producer

marque du producteur

Inspector's stamp
Poincon de l'expert

A

50 Stlck DN 0100 / ISO 114,3 PN 040

+ Sa DIN 2635 allseits
_IV_\/erkstfofft Nr‘. 1. 45419 DIN 17440 Schmelzen Nr.
o of stee
I\Xaptiére No. ggﬁer\tlaor.\lo. 9218LA EWK
anorperungten: ADW2 W9 W10 DIN17440 Erschmelzungsart:
equirements: Kind of melting:
Demandes: Nach AD 2000 %0/TRD 1.00 Procédé de fugion: E+C. L. U
nis der Priifung: / Test - Result: / Résultat d’essai: . (%) AS nach DIN 17440
Priif- Hérte/B30 Re Rm A Z Kerbschlagarbeit / J Pr. Form |Querprobe
Temperatur | Hardness N/ mm? N/ mm? % % Impact Test/ J Typeof. Sp. |transversal
°C Trempe | Rp0.2% | Rp 1.0% : Résilience/J Type traversal
20 157 Phi 279|547  |58,0 |74,0 |188 194 192 ISO -V T
20 146 219 248 539 59,0 71,0 204 218 196
20 163 245 283 543 58,0 71,0 170 158 192
Chemische Zusammensetzung: / Chemical composition: / Composition Chimique: %
[ c si Mn P s Cr . Mo Ni ]
0,018 0, 360 1, 860 0,022 0,017 17,340 10, 250
[ = Ta N Co Cu Al Nb ]
0, 250 0,017

Die gesteilten Anforderungen sind etfullt. - The requirements are fulfilled. - Les demandes sont réalises.

Nach EN ISO 3651-2 ist der Werkstoff ik - besténdig. Intergranular corrosion according to EN 1SO 3651-2 is satisfactory.
Selon EN ISO 3651-2 le material est resistant intercristallin.
lc tested ASTM - E 262 pr. E

Lieferzugtand:
|8sungsgegiiiht

Wasser

aus der Schmiedewérme

normalisiert

Luft

State of delivery: Condition de livraison:
annealed in solution water mise en solution eau
with the torging heat chaleur de la Forge
normalising air normalisation -1

H

1,070 .

°C

Sonstiges / Other Remarks / Autres remarques ( QM-SYSTEM ZERTIFIZIERT NACH DGRL97/23/EG )

Mafpriifung und Oberflichenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung. Werkstoffverwechslungspriifung wurde durchgeftinrt.
Dimensions / Surface without objection / Test to verity batch and quality has been carried out.

La prise de mésure et fa contrdla de la constitution de la superficy est passés sans réclamation.
Une examination du confusion de materiaux ast realisé.

Es wird bestétigt, daB die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.
We hereby certify that the material described above has been tested and complies with the terms of the order.

Le resultat du vérfication est conforme avec les specifications demandées.

10/03/2004

Datum der Priifung / Date of the examination / Date de I'examination

Das Zeugnis ist ohne Unterschrift gliltig / The report is valid without signature / Le certificat est valable sans signature.

Zapp Flanschenfabrik GmbH

Der Werksachverstandige / The expert / L'expert

Scholz QM-L




AT

UGINE & ALZ

Groupe Arcelor

UGINE & ALZ Luxemburg

Site du P.E.D.-B.P. 55
L -4801 Rodange

Tel. (00)352 505481-1 Fax. (00)352 505 485

Customer: THYSSENKRUPP SCHULTE GmbH
WESTFALIASTRASSE 185 ¢

Client :

Kunde:  D-44147

DORTMUND °°°

3.00 x 1,065.00

conforming to the following test certificates 3
conformément aux certificats3.1.B suivantsre

Stamping Certificate
Certificat de poingonnage
Bescheinigung tiber Umstempelung

No 2004/009780

Order nr U&A
Nr commande U&A :
Auftragsir U&A :

00368/2004/00059653

. Oger gystomer
es o N.r oom}nartdechqnt : 0088535
® Aufu‘agqlf oandél :

ooocse
2o

We certify that the parts listed hereunder have been produced from coils or sheets of the following dimensions (Thickness x Width) :
Nous certifions que les piéces teprises

Wir bestitigen dass die in der Auflistung

ci-dessous ont été fabriquées 2 partir de bobines o de toles de dimensions (Epaisseur x Largeur) :
aufgefiirten Teile aus Coil oder Blechen produziert wurden , mit den Abmessungen (Stirke x Breite) :

Heat: T380108

1B according to DIN EN 10204, BS 1449 Part 2 1983 (see annexes)
levant de lanorme DIN EN 10204, BS 1449 Part 2 1983 (voir annexes)

ausgewiesen durch, Abnahmepriifzeugnis 3.1.B gemiiss DIN EN 10204, BS 1449 Part 2 1983 (in Anlage)

Restamped AD W2
Repoingonnage
Umgestempelt
Quantity Pieces Objet/dimension (Epaisseur X Largeur x Longeur)
Quantité Pieces Object/dimension (Thickness x Width x Length)
Anzahl Stibe Gegenstand/Abmessung (Stdrke x Breite x Linge)
402 kg 172 3.00x25.00x4000.00
Previous designation New designation Certificate of test 3.1.B Quality (¥)
Ancien marquage Nouveau marquage Certificat de réception 3.1.B Nuance
Alte Kennzeichnung Neue Kennzeichnung Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Werkstoff
S Ugine & ALZ Belgiu 20030081551 12/06/03 WNR 14571
Hersteller : DIN WNR 14571
20030081552 12/06/03 TYPE316TIl
Quality A
Nuance * WNR 1.4571
Werkstoff
Heat/Coil
. . T380108
Coulée/Bobine
Schmeltze/Band 38010816 A11249
m. (1 x W (xL))
Dim. (E x La (x Lo)}j 3.00x1065.00 3.00x25.00x4000.00
Abm. (SxB (x L)) Mechanical properties
Test Nr Propirietes Mec.
Nr de test 38010816 Mech. Werte
Test Nr.
see annexes
. ) " . . voir annexes
Chemical analysis / Composition Chimique / Chemische zusammenstell. in Anlage
see annexes
voir annexes
in Anlage

Visual and dimensional inspection without objection ¢
Controle visuel et dimensionnel sans objection :
Besichtigung und Masskontrolle ohne Beanstandung :

Rodange , 20/07/04

‘ML TC_B

OK
Inspector
Inspecteur
Der Sachverstandige

=



UGINE & ALZ

ARCELOR GROUP

UGINE & ALZ Belgium NV
Maatschappelijke zete!
Genk-Zuld : Zone 8A,
Tel. {088) 30 21 11 - Telefex (089) 30 23 80
Telex 38058 aldozg

b
H.R. Tongeren nr 41,051 - B.T.W. nr BE 401.277.9\4

SURVEYOR'S MARK
CACHET DE L'EXPERT

‘U&A.

UV R | h it
Der Tlrl972 “i'ndﬂd &t mi

Miirtz Geganzelchnung verz

swinnanwljerweg 5, B 3600 Genk

STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN

chreiben vom 2789 o ®
Ld
fch!at R

Certificate of test — Mill certificate
Certificat de Réception C.C.P.U.

Abnahmepriifzeugnis B
nach DIN 50049/3.1.B - NFA 00001/3.1.B - EN 10204/3.1.8

No 2003.00815
Nr 1

51
/1

Approved ss supplier eccording to

AD2000-WO - TRD 100 statemsnt W E 803

certified acc. PED
23/E! TOV B

PROD.PROCES: Electric Arc Furnece ~ VOD/AOD - Continuous Cas

PROC. FABRIC.: Four & Are ~ VOD/AOD - Coulée Continue

FERTIGUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD/AOD - Strangg

your order n® - votre n® da cde ~ Bastell.Nr

IN: AVRIL 4571

our order n® - notre n°® de cde - Warksnr

20699/108/01

o

73037~-AVRIL 4571

ACIER INOXYDABLE, COIES, L
ET DECAPES, BORDS NON REFENDUS

LA X )

AMINES A GHAUD; RECUTTS]

o2 ovdve °

heetn®~n®coulés [colln®-n® bobine
Band Nr

Schmetzs Nr
$™380108 | 3801081¢

Spacitications - Spécifications - Varschriften

Type - Nuance — Quality

Finlgh

Corroslon test - Corr. inter - Int.krigt.Korr,

DIN 17440-09/96

-

“WNR 1.4571

ITA

DIN EN ISO 3651-2 :C

- Ab

3,00 1040.00 0. O |Jhatern (cod Destanatins qunching DTN 17440-965 0, on
inches VJVcrkstoﬂ , X6 CRNIMOTI 17~ 1 D=2 |Abschreckung 1050’(; bewegter
perticular requirem. - Prescr. particul. - Sondarvorschriften @
tTRB 100 -- AD 2000 w2/01-2000 -- AD 2000 W10/05-2000
CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE ’
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST | ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. TEMP.
LADLE PRODUCT ZJGDSET&%"H"" iz%-exme OBTAINED ~ OBTENU -~ ERGEBNISSE xo.-sxlcs OBTAIN.—O:TENI
ower| scone, | e, R RS neas.
1 0002 min.  mex. A (T ) E min.
c 0.042 0.041 [Secton aSchain 12 .58X 3.15
Mn 1.72 1.74  lyed 0242 15 306 302
P 0.025 0.025 |sigrense _10%250 344 341
s 0.003 0.003 tanails strength 500 730| 596 600
si 0.50 0.49 |zigestigkant
¢ |16.66 |16.67 [sne% AS |40 £7748
w | 10.53 | 10.57 |aroene. ASO 46 47
Mo 2.00 2.00 51 50
cu £0.2 /A max%
T 0. 481 0. 479 zlr’:!:\:ss
Co wine HRB 79.1 T77.6
N
Al
grliln size astm b?nd impect strength test
;'(;.r:ar.;:rsnu gll:::vonuch 1 80 ¢ OK ::.r;is:ﬁ::;::;:::nuch
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
- lerrite VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
§- territe VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK E)(AMEN VISUEL D’ ASPECT DE
EXAMEN VISUEL £T DIMENSIONS, B2 SURFACE  SURFACE._ET_DIMENSIONS 0K
QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE The dlivary is n sccordance X oxigen order. o commands.
(BERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen.
PACKAGE Nr o'né. NET WEIG;T PACKAGE Nr OTY. [NET WEIGHT
noEcalsse | arE|pomsNer) WOSCARE | U TS oew. ALZ LUXEMBOURG SA
30329661 1117230
SITE DU PED - BP 55
ROUTE DE LONGWY
4801 RODANGE
LUXEMBOURG
UGINE & ALZ Belgium NV
THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERK! ACHVEASTANDIGE
Genk the
ALGESANT. cmé. NET WEIGHT d.‘: 12.06.2003 ¢
oo e o ke, 17230
PACKING LIST 322194 - L - 0311787




DMV STAINLESS France
/\ B.P. 10 - F 21501 Montbard Cedex - FRANCE
Tel: 33(0)3 80 8952 00 Fax : 3303 80 89 52 37
Emall : dmvfrance@dmy-stalnless.com

STAINLESS ABNAHMEPRUFZEUGNIS
\/ CERTIFICAT DE RECEPTION
3-1-B - EN 10204: 1951 + A1:1997

No /Nr.7N°;
0341457

Page:

PURCHASER / Kunde / Client : T SN Beiifeler Rohrhandel GmbH & Co. KG |
CUSTOMER'S PURCHASER ORDEB No zKuchg_nauftragsnr / ‘I\E‘: dommapge 9g§?t H 4500489725/-352
Part number/ Teilenr f N° d'article : 17075.-

DMV order n® / DMV-Auftragsnr. / Commande DMV : A59651

DMV certified lot n° / Zeugnis-Losnr. / Lot de certificat ; A5965165B  coming from/ abgetellt vom / venant de : AS59651654
Product : Seamless stainless stel| pipe or tube Hot finished Annealed Pickled Passivated
Type de Produit : Tubes sans soudure Finis a chaud Hypertrempés Décapés Passivés

Grade(s)and § pecification(s) / Stahlsorte und Liefervorschriften / Nuance(s) et spécification(s) :

TP321/1.4541/Z6CNT1810
AD2000 W2:2003 KEINE EINBAUROHRE + AD 2000 W10.2000
_ DIN 17458:1985 PX 2
“WF A 49117:1985
$STM A 312-01A
Marking of the product/ Kennzeichnung / Marquage:

!

, DMV-F-NFA49117-ASTMA312-C2~S-2-X-UT-Z6 CNT 1810 - TP 321 - 1.454] -
[ 114,30 X 4,00 - HEAT : 477240 - SEAMLESS - A5965165B - FRANCE - 4500489725/9651 -
!
|

|
|
]
|
! Erzeugnis : Nahtlose Stahlrohre Warmgefertigt Abgeschreckt Gebeitzt passiviert
I
|
|
|
L

Supplementary requirements / Zusitzliche Anforderungen / Prescriptions supplémentaires:
Size Tolerances / Abmessungstoleranzen / Tolérances Dimensionnelles : according to EN ISO 1127-5 : 1996 D2/T2

[ Pecs No Weight Total Length oD W.T Min Length Max Length
8 544 Kg 48.387 m 114.30 mm 4.00 mm 5617 mm 6384 mm

L

Chemical Analysis / Chemische Zusammensetzung / Caractérisigues Chimigues (%)

Melting Process / Erschmelzungsart / Elgboration Elecric / Elektrosthal / Electrigue + AOD or VoD
Heat No/ Schmelzen Nr./ N° Coulée : 477240

P C _Mn P 5 si N ¢ T cu B
) Nin 0.04 8.00 17.0 BXC

, Max 0.08 2.00 0040 0.030 075 12.00 19.0 06 1.00 .0015
eatschmatzentcoutés | 0.069  1.75 0,029 0010 0.37 10.04 17.05 046 017 0013

M " ™anical and Metallurgical Properties / Mechanische und Metallurgische Kennwerte / Caractéristigues Mécanig o Métallurgig
£

{ < -NSILE TEST20°C Y.50.2% ( MPA) Y.85 1% (MPA) T.S(MPA) Elongation ( 2'/5.65Vs ) il
| Zugfestigkeit Rp0.2% Rp 1% Rm A%

Traction Re 0.2% Re 1%

Long Requirements : Min 205 Min 215 515 /680 ) Min 45

S148 Results: 253 291 597 45.748.7

FLARING TEST / AUFWEITVERSUCH / EVASEMENT ©
S148/ 5151 OK-0.B-Bon

HARDNESS TEST / HAERTE / DURETE :
$148/ 5151 Requirements:  <=g0HRR 76 75 74 74

FLATTENING / RINGFALTY / APLATISSEMENT -
S148/5149 OK-0.B-Bon

HARDNESS TEST/HAERTE / DURETE -
5148 Requirements : <=224RC <18

CORROSION/ KORROSIONTEST / CORROSION
5148 Requirements 1 EN 1S03651/2 OK-0.B-Bon

CORROSION / KORROSIONTEST / CORROSION ;
S148 Requirements :  AST'1A2672,€ OK-0.B-Bon —




No / Nr. /' Ne;
0341457

DMV STAINLESS France
‘ /—\ B.P. 10 - ¥ 21501 Montbard Cedex - FRANCE
Tel 1330003808952 00 Fax : 33(0)3 80 89 52 37
Emull ; dmvfrance@dmv-stainless, com
DMV

Page: 2 2

INSPECTION CERTIFICATE
STAINLESS ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CERTIFICAT DE RECEPTION
3-1-B - EN 10204: 1991+ A1:1997
[ DMV order n®/ DMV-Auftragsnr., I Gommande DMV ; As9651 . e se  we |
t

8

Other testing and Declaration / Andere Versuche ungt Remedgxggen ! Autres essaix ef‘lg.edémns: ° o H :. . E

- Visual and dimensional examimatSy ] BesineRtigung und masskentrolle /*Exanexe visue] ot dimensionci : OK-0.B-Bon

! - Hydrostatic Test / Wasserinnendruckversuch / Essai Hydraulique : 8o BARS / 55 1

| - Heat Treatment / Wérmebehand]ung/ Traitement Thermique :  Solution treating / Uberharte / Hypertrempe :>=1050°C l
- Antimixing checked by PMI / Priifung auf Werkstoﬁ"verwechslung/ Contrdle anti-mélange par PMJ : OK-0.B-Bon

- No weld repair / Keine Reparaturschweissmlg / Aucune réparation Par soudure, ,'

i |

!

We certify that the delivered products comply with specification of the order,
Die Erzeugnisse wurden bestellungsgemaess gepruft und far in Ordnung befunden,
Nous attestons que les produits lvrds sont conformes aux stipulations de la commande,
ite d'édition ; 09/12/2003 Contréle Qualité ; Mr BOUROULLEC

his centificate is imued by a compulerized sysem and is valid Dieses Zeugnise wirde mi Hilfe der EDV ervtellt und ist ohne Ummchnﬁ galtig. Links Cc centificat s &4 préparé etAéqué parun aymm mfm'mf:qui o et 'mhlb(]: sung
~ithout signature, On the original ¢ertificate, the DMY STAINLESS  oben auf dem Origrairzugnis ist dsg DMV STAINLESS Warenzeichen in blauer Farbe ;ﬁvngssésmﬁmmmﬁv@ a‘m’ﬂ'ﬁu ondl parle logo
e i color 1 d on the top left of the certificata, edruckt, . A h leus e . ] emﬁc:'
;J:lzacm:f ::nw:’:o( the onymnﬂp:vould rale:c of s copy of it, he B\.Vezm der Bexttzer 3o Onginals eine Kopie ervtallen ward » s miBls er die Densle cas ou le pozsesaeur de Poriginal on déhw;;au e t:p:a. ] m en
jpust dest do confirmity for any unlawdd or ot allowed uss. Obctuinm’nunmg 7t Jem Orignal beststigon lnsun und hatts im Falls ener atamter h’:afu‘ormné o en updomurlxnspamzzl;and‘m cu ud;:f. ..,,f.u
‘ny alleration and or falsification will be subject to the law. gesezeswidrigen oder tmerlngbien Varwendung die Yerantwortung zn tregen Toute aMtération o fulsification 1eront rusceptibles d'entrainer pouryuil
Jede unoder Filschung wird gerichtlich verfolgt, ldgales,

“onfirmation with reference to Pressure Equipment Directive 97223/EC: The works operates a quality management system that has undergone a specific
1ssessment for materials for pressure equipment and is certified by a competent body (TUV-CERT.No: 05,2002/ LA}

-

DMV STAINLESS France S.A. ISOS001 - LRQA N° 926473




e

Zapp Flanschenfabrik GmbH - 51766 Engelskirchen

Tel.: 02263/8030 : Fax: 02263/20520 : E-mall; info@Zapp-Flansche.de « Internet: www.Zapp-Flansche.de S :
Abnahmepriifzeugnis / Inspection Certificate / Certificat d'Inspsction / DIN 50048 / EN 10204 3.1.B \tromnwony

Kunde/Customer/Acheteur 800122000
ThyssenKrupp Schulte GmbH Abt, Edelstahl, Dortmund
Bestell-Nr, Datum: Unser Auftrag Los Nr. Lieferschein Nr. Zaugnis Nr.
Order No, Date: Work Order Lot No. Advice of delivery Certificate No.
Commande No. chate @ o% Notre réf. o2 LotNo, s Avis d'expedition Certificate No.
0094311 £9208/2004 | 042510/ %2 3o gu. 65 13BS. Fo043271/ 15 | 126761
® o ) e e : [ X103
e ese so2 20 6338 o °
Harstellerzeichen Abnahmestempel Lieferumfang / Extent of dellvery / Etendue de liverizon
Sign of producer Inspector's stamp 745’

marque du producteur 100 Stiick DN 0080 / ISO 88,8 PN 040

Poincon de 'expert

+ Sa DIN 2635 allseits
1V'Verkstfofft er. 124541 DIN 17440 Schmelzen Nr.
ype of stee Cast No,
Matiare No. CiﬁleeoNo. 173388 KRE
gnforderungen: ADW2 WS W10 DIN17440 Erschmelzungsart:
equirements: I - Kind of melting:
Demandass: AD 2000 W2 W8 W10 DIN EN 10222-5 Procédé de fusion:
nis der Prilfung: / Test - Result: / Résultat d’essai: {*) A6 nach DIN 17440
Pruf- Harte /B30 Re Rm A" V4 Kerbschiagarbeit / J Pr. Form |Querprobe
Temperatur [ Hardness N/mm? N/ mm?2 % % Impact Test/ J Typeaof. Sp. |transversal
°C Trempe | Rp0.2% | Rp 1.0% Résilience / J Type traversal
20 143 215 245  |523 (69,0 (67,0 |140 164 156 | 1SO-V T
20 134 221 258 523 61,0 (72,0 194 208 202
20 146 2286 267 529 62,0 12,0 184 176 168
20 134 209 243 513 65,0 75,0 |202 210 206
Chemische Zusammensetzung: / Chemical composition: / Composition Chimique: %
C Si Mn P S Cr Mo Ni
0,013 0,460 1,780 0,025 0,017 17, 130 g, 860
= Ta N Co Cu Al Nb ]
0, 207 0,001

Die gesteliten Anforderungen.sind erfilt. - The requirements are fuifilled. - Les demandss sont réalises.

Nach EN SO 3651-2 ist der Werkstoff ik - besténdig. Intergranular corrosion according to EN 1SO 3651-2 is satisfactory.
Selon EN IS0 3651-2 le material est resistant intercristallin,

lc tested ASTM - E 262 pr. E

Liefi nd: State of delivery:; Condition de livraison: 1. 070
l16sungsgegliht Wasser annealed in solution water mise en solution eau ¢ °C
aus der Schmiedewérme with the forging heat chaleur de ta Forge

normalisiert Luft normalising air normalisation air °C

Sonstiges / Other Remarks / Autres remarques ( WERKSTOFFHERSTELLER NACH DGRLS7/23/EG ) .

MaBprifung und Obarfldchenbesichtigung erfolgte ohna Beanstandung. Werkstoffverwechslungspriifung wurde durchgefihrt.
Dimensions / Surface without objection / Test o verity batch and quality has been carried out.

La prise de mésure et la contréle de ta constitution de la superfice est passés sans réclamation.

Une examination du confusion de materiaux ast realisé,

Es wird bestatigt, daB die Lisferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.
We hereby certify that the material described above has been tested and complies with the terms of tha order.
Le resultat du vérfication est conforme avec les specifications demandées.

y L .. 28/08/2004
Datum der Priifung / Date of the examination / Date de 'examination

Das Zeugnis ist ohne Unterschrift giiitig / The report is valid without signaturs / Le certificat est vaiable sans signature.

Zapp Flanschenfabrik GmbH Der Werksachverstindige / The expert / L'expert Scholz QM-L




